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北京超声波布料切割设备价格

生成日期: 2025-10-27

超声波切割设备的注意事项： 1. 钢模的定期检查： （1) 钢模的平面与花轮的平行度要求小于0.02mm，
超过必须维护。维护工作由制造商完成。 （2) 钢模的工作面产生磨损或凹痕,导致熔断不良后果,维护工作也
由制造商完成。 2. 钢模与发振箱工作频率匹配的检查: 每次使用前,应先检查。方法是：打开电源开关，按
下“音频检测”开关，有下列现象之一的，应该校正频率。 （1) 用手轻摸钢模工作面，感到超声波振动微弱
的。 （2) 有异常响声产生的。 （3) 模头异常发烫的。 （4) 发振箱上，电流表读数超过1.2A的。 3.发振
箱内超声波发生器，对输入电压较为敏感，如果电压波动大。超声波切割机长期未使用时，须每周定时热机一
次。北京超声波布料切割设备价格

超声波切割设备具有如下特性： 1） 超声波可在气体、液体、固体、固熔体等介质中有效传播。 2） 超
声波可传递很强的能量。 3） 超声波会产生反射、干涉、叠加和共振现象。 4） 超声波在液体介质中传播时，
可在界面上产生强烈的冲击和空化现象。 超声波切割设备是声波大家族中的一员。 声波是物体机械振动状态
（或能量）的传播形式。所谓振动是指物质的质点在其平衡位置附近进行的往返运动。譬如，鼓面经敲击后，
它就上下振动，这种振动状态通过空气媒质向四面八方传播，这便是声波。 超声波是指振动频率大于20KHz
以上的，人在自然环境下无法听到和感受到的声波。北京超声波布料切割设备价格超声波切割机切割刀在做超
声波振动，摩擦阻力特别小，对冰冻、粘性、弹性材料切割效果明显。

超声波切割机：超声波切割的原理与传统意义上的切割完全不同。 超声波切割是利用超声波换能器的能量，将
被切割材料的局部加热熔化，从而达到切割材料的目的。 超声波切割不需要锋利的刃口，也不需要很大的压力，
不会造成被切割材料的崩边、破损。同时，由于切割刀在做超声波振动，摩擦阻力特别小，被切割材料不易粘
在刀片上。这对粘性和弹性材料、冰冻材料，如食品，橡胶等，或不便加压力的物体切割，特别有效。 简介：
超声波切割机的原理与传统意义上的切割完全不同，利用超声波的能量，将被切割材料的局部加热熔化，从而
达到切割材料的目的。超声波切割不需要锋利的刃口，也不需要很大的压力，不会造成被切割材料的崩边、破
损。

超声波机械结构组装注意事项：1.检查接触面应平整光滑无伤痕，若有伤痕，用零号以上的金相砂纸轻轻
打磨。要求既能将缺陷磨平，又不破坏接触面的平面度。2.用易挥发无腐蚀性的清洁剂清洁螺丝、螺孔和接触
面。3.彻底清洁螺丝、螺孔和接触面。4.所有连接螺孔应垂直于接触面。5.拧紧前在接触面上涂薄薄一层黄油
或凡士林注意不要涂到连接螺丝及螺孔上。6.小心地将二个部件拧紧。根据连接螺丝规格的不同，控制合适的
拧紧力矩。在可能的情况下，应拧的适当紧一点。7.若重新松开结合面后应该看不到有任何伤痕。8.用手摸振
动系统振幅均匀，无怪声，无局部严重发热。超声波切割机切割工作时发现有异音、冒烟等异常现象，请停止
操作，并通知厂商检修。

超声波切割设备刀机是利用波能量进行切割加工的一类设备，它较大的特点是切割不用刃 口。或者说，不
用传统意义上的刃口。传统的切割是利用带有锋利刃口的刀具，压向被切割 材料。此压力集中在刃口处，压强
就非常大，超过了被切割设备材料的剪切强度，材料的分子结 合被拉开，就被割断了。由于材料是被强大的压
强硬性拉开的，所以切割刀具刃口就应该非 常锋利，材料本身还要承受比较大的压力。对软性、有弹性的材料
切割效果不好，对粘性 材料困难更大。 超声波切割还有一个很大的优点，就是它在切割的同时，在切割部 位
有熔合作用。切割 部 位被完美地封边了，可防止被切割材料组织的松散。超声波切割机空压气源注意清洁，
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如滞留1/2水时，应该及时排泄。北京超声波布料切割设备价格

超声波切割机在切割操作时，请在安全的环境，保持正确的操作姿势。北京超声波布料切割设备价格

超声波切割设备机操作危险吗： 激光切割是很环保的一种切割方法，一般来说对身体没有什么危害。相对
于离子切割、氧气切割，激光切割时产生的粉尘少，光照弱，噪声小。但是如不按照正确个安全操作方法，也
会对使用者造成人身伤害或机器的损坏。 1.在使用机器是当心易燃材料。某些材料不准在激光切割机上切割，
包括发泡芯材、任何PVC材料、高反光材料等。 2.在机器工作过程中，禁止操作员擅自离开，以免出现不必要
的损失。 3.不要盯着激光加工操作。禁止通过双筒望远镜、显微镜、放大镜等观察激光。 4.在激光加工区域
不要存放易爆、易燃物品。北京超声波布料切割设备价格


